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ENNEN ASENNUSTA HUOMIOITAVA

- AsennustyoOkalulle on jatettava riittava
tyotila eli putkea ei saa vetaa liian lahelle
kaivannon seinamaa.

- Suojakaulus on asennettava putken
paalle ensimmaisena ennen liitoksen
tekemista.

- Kulmapoikkeamaa ei saa kayttaa liitosta
tehtaessa.

DN 150 liitoksen
vedonkestavyys 15 tn.




Kuva 1. Kuva 2.

Liitoksen tekemisessa tarvittavat tar- Aseta suojakaulus putken paalle ennen
vikkeet. Lisaksi tarvitaan tiivisteuran vetopaan kiinnittamista ja liitoksen
puhdistustydkalu ja vasara. tekemista.

Huom. Vetotydkalun vaatima asen-
nustila oltava riittava (ks. kuva 7)

Kuva 3. Kuva 4.
Puhdista ja tarkista tiivisteura. Tarvit- Laita tiiviste paikoilleen. Varmista, etta
taessa kayta puhdistustydkalua. tiiviste on asettunut hyvin uraansa.



Kuva 5.

Aseta neliosainen lukitusrengas huolellisesti uraan taivuttamalla sita varovasti V-muo-
toon. Varmista, etta segmenttien valiset kumiosat ovat hyvin paikoillaan. Suositelta-
vaa on kayttaa asennuskiiloja renkaan keskittamiseksi ja paikallaan pysymisen var-
mistamiseksi.

Kuva 6.

Aseta pistopaahan kumimansetti. Varmista, ettda mansetti on riittavan pitkalla, jotta
se ei rikkoudu liitosta tehtdessa.



Kuva 7.
Sivele liukuainetta tiivisteeseen ja pistopaahan.

Kuva 8. Kuva 9.

Asenna asennustyOkalun sininen osa Kayta vipuvartta liitoksen tekemises-
muhvin puolelle ja toinen paa pis- sa. Varmista, etta lukkorengas asettuu
topaahan. pistopaahan hyvin, eika siirry edella

tyonnettaessa.



Kuva 10.
Tarkista liitos. Veda mansetti liitoksen yli.

Kuva 11.
Naputtele suojapelti paikolleen.

Kuva 12.
Liitos on valmis vedettavaksi.



